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Beschreibung 

Druckmaschine mit einem auswechselbaren Zylinder 

Die Erfindung betrifft eine Druckmaschine mit einem auswechselbaren Zylinder gemafi 
dem Oberbegriff des Anspruchs 1 . 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Offsetdruckmaschine mit einem 
auswechselbaren Zylinder zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemali durch die Merkmale des Anspruchs 1 gelost. 

Ein mit der Erfindung erzielbarer Vorteil besteht insbesondere darin, dass die Druckeinheit 
ein Modul aufweist, welches sehr schnell ausgewechselt ist. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dargestellt und werden im 
Folgenden naher beschrieben. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematisch dargestellte Druckeinheit mit Muttergestell und Modul; 

Fig. 2 ein schematisch dargestelltes Kransystem; 

Fig. 3 einen Rollentrager mit Entlastungsgurten und Vorspannwerk; 

Fig. 4 einen Rollentrager mit Gurten oben und Papierkonditionierwerk; 

Fig. 5 verschiedene Oberbau-Systeme; 
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Fig. 6 einen asymmetrischen Kombi-Gberbau; 

Fig. 7 eine Obersicht der variablen Produktgestaltung; 

Fig. 8 Standardprogramm der Falzapparat-Typen; 

Fig. 9 einen variablen Falzapparat im System 7:7; 

Fig. 10 einen Falzapparat im System 5:5 mit doppeltem 3. Falz und zwei 
Querfalzauslagen; 

Fig. 11 erste Darstellung eines Schneidzylinderpaares mit Beginn der Bandersektion fur 
die Beschleunigung des Bogens auf die Falzzylinder-Geschwindigkeit; 

Fig. 12 zweite Darstellung eines Schneidzylinderpaares fur die Beschleunigung des 
Bogens auf die Falzzylinder-Geschwindigkeit; 

Fig. 13 einen Trichteruberbau mit klein- und groftformatigem Falzapparat; 

Fig. 14 einen variablen Cover-Falzapparat mit Umschlagzufuhrung; 

Fig. 15 einen ersten Ausschnitt eines System-Entwurfs einer Offset-Anlage; 

Fig. 16 einen zweiten Ausschnitt eines System-Entwurfs einer Offset-Anlage; 

Fig. 17 einen dritten Ausschnitt eines System-Entwurfs einer Offset-Anlage; 

Fig. 18 einen vierten Ausschnitt eines System-Entwurfs einer Offset-Anlage; 
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Fig. 19 eine weitere schematisch Darstellung der Druckeinheit; 

Fig. 20 eine schematisch Darstellung der Zylinderkassette; 

Fig. 21 eine Darstellung der Anderung des Formates durch Austausch der 
Zylindergruppe; 

Fig. 22 eine weitere Gbersicht der Produktgestaltung; 

Fig. 23 eine weitere Darstellung von Falzmoglichkeiten des Falzapparates. 

In dem Modul 01, im Weiteren auch als Zylinderkassette 01 bezeichnet, sind zwei 
Formzylinder 03 und zwei einen Druckspalt bildende Obertragungszylinder 04 angeordnet 
(Fig. 1). 

In einer bevorzugten, nicht dargestellten, Ausfuhrungsforrn sind in einem ersten Zustand 
ein erstes Modul mit zwei einen ersten Durchmesser aufweisende Formzylinder 
angeordnet und in einem zweiten Zustand ein Modul mit zwei einen zweiten, sich vom 
ersten Durchmesser unterscheidenden Formzylinder angeordnet. 

Die Druckeinheit selbst besteht aus einem Muttergestell 02 und einem Modul 01. 

In dem Muttergestell 02 sind nicht dargestellte Farb- und/oder Feuchtwerk mit den 
jeweiligen Walzen bzw. Zylindern angeordnet. 

Sowohl das Muttergestell 02 als auch das Modul 01 verfugen jeweils uber einen eigenen 
Antrieb. 
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Ober den Antrieb des Moduls 01 werden die Form- und Obertragungszylinder 03; 04 in 
eine Druckan- bzw. Druckabstellung gebracht. Die Zylinder bzw. Walzen der Farb- und 
Feuchtwerke sind hingegen ortsfest angeordnet. 

Beim Einbau des Moduls 01 erfolgt die Fixierung des Moduls 01 mittels Passsystem. 
Losen und Arretieren des Moduls 01 erfolgt per Knopfdruck. 

Die Verbindung des Moduls 01 zur Luft- Wasser- und Stromversorgung erfolgt uber ein 
Schnellkupplungssystem. Die Steuerleitungen zur Steuerung des Moduls 01 werden 
ebenfalls uber ein Schnellkupplungssystem an das Modul 01 angeschlossen. 

Die Einstellung der Walzen 03; 04 innerhalb des Moduls 01 erfolgt automatisch durch ein 
pneumatisches Walzenschloss. 

Das Modul 01 mit den Zylindern 03; 04 ist in einem bestehenden Bereich stufenlos 
wechsel- und nachrustbar. Der Einsatz von speziellen EDE Kassetten ist moglich. Die 
Kassetten sind als Module jederzeit nachlieferbar. 

♦ 

Zum Wechseln des Moduls 01 ist ein Kransystem (Fig. 2) angeordnet. Bevorzugterweise 
ist das Kransystem mehreren Druckmaschinen mit mehreren Druckeinheiten zugeordnet. 

Das Kransystem 03 besteht aus Laufbahnen 07, Transportzonen 08 und mindestens 
einem Parkplatz 06. 

Mindestens zwei unabhangige Kranlaufsysteme sichern den schnellen Wechsel der 
Module 01 . Der Kassettentransport erfolgt uber Transportzonen 08 zu einem Parkplatz 
06. Dieser Parkplatz 06, eingerichtet fur variable Zylinderdurchmesser, nimmt die Module 
01 auf. 
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Das System Muttergesteli / Zylinderkassette produziert im Nafioffset oder wasserlosem 
System. 

Variable Zylinderumfange von 1320 mm und 1410 mm sind besonders vorteilhaft. 
Eine Verarbeitung von Bahnbreiten bis ca. 2520 mm sind moglich. 

Die Kassettensysteme sind mit verschiedenen Aggregate^ die im Nachfolgenden 
beschrieben werden, kombinierbar. 

Bahnbreiten, die > 2000 mm sind, erfordern eine andere Rollenwechsler-Technologie als 
Bahnen mit geringerer Breite. Muttergestelle / Zylinderkassetten fur Bahnbreiten 
> 2000 mm benotigen Rollenwechsler- Technologien mit stutzenden Gurten. 

Zur Verkurzung der Umrustzeiten werden viele Elemente wie z. B. Roilentragarme, 
Gurtpendei, Bahnspannungssysteme und Bahnkantensystem automatisch umgestellt. 

Die Rollenbeschickung und Entnahme der Restrolle kann vollautomatisch ausgefuhrt 
werden. Feinfuhlige Membrankolben an den Pendelwalzen gewahrleisten in Verbindung 
mit frequenzgeregelten Antriebs- bzw. Bremssystemen hochste Genauigkeit bei der 
Spannungskonstanthaltung der Papierbahn in alien Betriebsphasen. 

Der Funktionsablauf beim vollautomatischen Rollenwechsei wird digital uber eine 
Mikroprozessorsteuerung realisiert, wobei uber einen Rechenvorgang der 
Restrollendruchmesser in Abhangigkeit von Geschwindigkeit und Bahnbreite automatisch 

ermittelt wird. 

Bei Rollenbreiten z. B. ab 2450 mm werden die Gurte von unten an die Rolle gedruckt 
und entlasten dadurch die Kernlagen der Papierrolle durch Reduzierung des 
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Fiachendruckes am Spanndorn. Storungen, wie z. B. Kernplatzer, Kreppfaltenbiidung und 
seitliches Auswandern von Papier im hulsennahen Bereich der Rolle werden 
weitestgehend vermieden (Fig. 3). 

Rolltrager fur Bahnbreiten bis z. B. 2150 mm mit oben angeordneten Gurten sowie 
nachgeschaltetem Papier-Konditionierwerk und separatem zweiten Spannungssystem mit 
Bahnkantenregelung zeigt die Fig. 4. 

Ein weiteres mit dem System Muttergestell / Zylinderkassette kombinierbares Aggregat ist 
z. B. der Oberbau, wie in den Figuren 5 und 6 dargestelit. 

Ein Vorteil des Systems Muttergestell / Zylinderkassette in Kombination mit dem Oberbau 
tiegt in der Verarbeitung grofier Bahnbreiten. 

Durch die Kombination von Trichtern und Wendestangen im Oberbau sowie Falzapparate 
mit unterschiediicher Variability und Produktion bei 4, 6 oder 8 Seiten im Umfang ergibt 
sich eine aufierordentlich grofie Prod uktvielf alt im Offsetdruck (Fig. 7). 

Kombi-Uberbauten mit Trichtern und Wendestangen werden auf den jeweiiigen 
Bedarfsfall zugeschnitten und sind deshalb sehr vieifaltig in der konstruktiven Ausfuhrung. 
Die Trichter konnen mit einer Leimeinrichtung fur den Langsfalz versehen werden. Fur die 
hochauflagige Herstellung von Werbebeilagen wird z. B. mit zwei Trichtern eine 
Verdoppelung im Produktionsausstofi erreicht. Durch den Beschnitt des Quer- oder 
Trichterfalzes nach dem Falzapparat entstehen weitere Moglichkeiten der 
Produktgestaltung. 

Nachfolgend wird der Falzapparat als weitere Kombinationsmoglichkeit mit dem System 
Muttergestell / Zylinderkassette beschrieben. 
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Die einsetzbaren Zylinderkassetten decken die Produktionsmoglichkeiten mit den 
variablen Falzapparaten V7-940, V7-1160, V5-1092 und V5-1300 stufenlos ab (Fig. 8). 

Die Falzapparate werden durch Servomotoren mit Regelung direkt ohne mechanische 
Verbindung zur Langswelle angetrieben. Das Zylinderteil und die Auslage haben dabei je 
einen eigenen Motor, mit denen auch diverse Umstellvorgange realisiert werden. 

Die Voreinstellung des Falzapparates fur eine andere Produktion wird am Leitstand 
ausgelost und lauft automatisch ab. Ein wichtiges Sicherheitselement im Falzapparat stellt 
der abfederbare Falzklappenzylinder dar. 

Die Fig. 9 zeigt einen variablen Falzapparat im System 7:7. 

In Fig. 10 ist ein Falzapparat im System 5: 5 mit doppeltem 3. Falz und zwei 
Querfalzauslagen dargestellt. 

Der Falzapparat-Einlauf ist so angelegt, dass im variablen Offset-Falzapparat die 
Formatanpassung durch das im festen Drehzahlverhaltnis zu den Formzylindern 
drehende Schneidzylinderpaar erfolgt, das je nach Umfangsformat bei einer bestimmten 
Drehzahl mehr oder weniger Stranglange die Querschneidgruppe passieren lasst, bevor 
der Schnitt erfolgt. 

Die Figuren 11 und 12 zeigen ein Schneidzylinderpaar mit Beginn der Bandersektion fur 
die Beschleunigung des Bogens auf die Falzzylinder-Geschwindigkeit. 

Ein Trichteruberbau mit klein- und groUformatigem Falzapparat ist in der Fig. 13 
dargestellt. 

Durch das wellenlose System Muttergesteli / Zylinderkassette ist eine einfache 
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Kombination mit anderen Komponenten, z. B. der Cover-Zufuhrung, moglich. 

Z. B. erfordert die Ausstattung einer Zeitschrift mit einem Cover aus schwererem und 
hochwertigerem Papier a!s die Innenseiten normalerweise bei der Herstellung den 
zeitaufwendigen und kostspieligen Arbeitsgang am Sammeihefter in der 
Weiterverarbeitung . 

Mit dem Cover-Falzapparat konnen die vorbedruckten Umschlage dagegen direkt in der 
Druckmaschine zugefuhrt werden. Nach dem Heften und Falzen muss die Zeitschrift im 
Fliefischneider nur noch dreiseitig beschnitten werden und ist danach zur Auslieferung 
bereit. 

Der vorbedruckte Cover- Strang wird bei 4 Seiten urn Umfang mit halber Geschwindigkeit 
zum Cover-Falzapparat geleitet, wo im Zufuhrwerk der Querschnitt erfolgt. Das Cover 
wird nun auf die Geschwindigkeit der Falzzylinder beschleunigt und auf die gesammelten 
Innenbogen gelegt, urn danach gemeinsam geheftet und gefalzt zu werden. 

Die Fig. 14 zeigt einen variablen Cover-Falzapparat mit Umschlag-Zufuhrung. 

Die Figuren 15 bis 18 zeigen einen System-Entwurf einer Offset-Maschinen-Anlage. 

Die Fig. 19 zeigt eine weitere schematische Darsteliung einer Druckeinheit und die Fig. 20 
eine schematische Darsteilung einer Zylinderkassette. Formatanderungen, die durch 
Austausch der Zylindergruppe moglich sind, wird in der Fig. 21 aufgezeigt. Moglichkeiten 
bezuglich des Falzapparates werden in den Figuren 22 und 23 dargestellt. 
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Bezugszeichenliste 

01 Modul, Zylinderkassette 

02 Muttergestell 

03 Formzylinder 

04 Obertragungszylinder 

05 

06 Parkplatz 

07 Laufbahn 

08 Transportzone 
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Anspruche 

1 . Druckmaschine mit variabler Abschnittslange, wobei eine Druckeinheit in einem 
ersten Zustand zumindest einen Formzylinder mit einem ersten Durchmesser und in 
einem zweiten Zustand einen Formzylinder mit einem zweiten Durchmesser 
aufweist. 

2. Druckmaschine nach Anspruch 1, wobei die Druckeinheit in einem ersten Zustand 
zumindest einen Obertragungszylinder mit einem ersten Durchmesser und in einem 
zweiten Zustand einen Obertragungszylinder mit einem zweiten Durchmesser 
aufweist. 

3. Druckmaschine nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Druckeinheit ein auswechselbares Modul (01) aufweist und dass in diesem Modul 
(01) zwei Formzylinder (03) und zwei einen Druckspalt bildende 
Obertragungszylinder (04) angeordnet sind. 

4. Druckmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass in der 
Druckeinheit in einem ersten Zustand ein erstes Modul (01) mit zwei einen ersten 
Durchmesser aufweisende Formzylinder (03) angeordnet sind und in einem zweiten 
Zustand ein Modul (01) mit zwei einen zweiten, sich vom ersten Durchmesser 
unterscheidenden Formzylinder (03) angeordnet sind. 

5. Druckmaschine nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass ein 
Kransystem zum Wechseln des Moduls (01) angeordnet ist 

6. Druckmaschine nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Kransystem 
mehreren Druckmaschinen mit mehreren Druckeinheiten zugeordnet ist. 
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7. Druckmaschine nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass dem 
Formzylinder (03) ein Farbwerk zugeordnet ist. 

8. Druckmaschine nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass dem Farbwerk 
mehrere Farbauftragswalzen zugeordnet sind. 

9. Druckmaschine nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass dem 
Formzylinder (03) ein Feuchtwerk zugeordnet ist. 

10. Druckmaschine nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass dem Feuchtwerk 
mehrere Feuchtwerkswalzen zugeordnet sind. 

1 1 . Druckmaschine nach Anspruch 7 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Farb- 
und/ oder Feuchtwerk aufierhalb des Moduls (01) angeordnet sind. 

12. Druckmaschine nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die 
Druckmaschine einen Falzapparat mit verstellbarer Abschnittslange aufweist. 

13. Druckmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Druckmaschine einen Rollenwechsler mit Stutzgurten aufweist. 

14. Druckmaschine nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die 
Druckmaschine einen Oberbau mit mindestens einer einseitig gelagerten 
Wendestange aufweist. 
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Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft eine Druckmaschine mit variabler Abschnittslange, wobei eine 
Druckeinheit in einem ersten Zustand zumindest einen Formzylinder mit einem ersten 
Durchmesser und in einem zweiten Zustand einen Formzylinder mit einem zweiten 
Durchmesser aufweist. 
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